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Breston LV345W

WYPELNIONY LAMINAT WINYLOESTROWY O DUZEJ ODPORNOSCI NA SCIERANIE

Opis produktu

Zastosowanie

Wiasciwosci

Srodowisko pracy

Przekrdj laminatu

Instrukcja uzycia
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Wypetniony laminat winyloestrowy ze wzmocnieniem szklanym; o bardzo wysokiej
chemoodpornosci oraz duzej odpornosci na Scieranie.

Do stosowania na powierzchnie betonowe, stalowe jako samodzielny laminat
chemoodporny o bardzo duzej odpornosci na Scieranie.

zbiorniki z mieszadtami, skrubery, absorbery; reaktory z chemikaliami o duzym
potencjale Scierajgcym, tace awaryjne narazone na duze Scieranie.

Moze by¢ uzyty w obiektach zamknietych i otwartych; w pionie i poziomie.

Najwyzsza odpornos¢ chemiczna, bardzo dobra odpornos¢ na Scieranie.

e  Ciagte zanurzenie

Laminat, skfadajacy sie z maty szklanej przesaczonej Breston LV345 z wypetniaczem
kwarcowym; grubo$¢ minimum 3mm.

1. podtoze betonowe lub metalowe

2. grunt elastyczny zwiekszajacy przyczepnos¢ oraz kompensujacy naprezenia
cieplne — Breston GV30 lub LV345

3. 1 x mata szklana o gramaturze 450 przesaczona spoiwem LV345W (zywica
winyloestrowa LV345 z wypetniaczem kwarcowym)

4. lakier nawierzchniowy — spoiwo LV345W

Ilo$¢ warstw maty oraz jej gramatura decyduje o grubosci laminatu.

Wymagania:

Temperatura 10 - 30°C, minimum 3°C powyzej punktu rosy

pOdJIOZBI Dopuszcza sie przy aplikacji chwilowg (do 8 godzin) temperature podtoza od 5°C. Powyzej 30°C
powinno sie unikac¢ aplikacji ze wzgledu na znacznie skrécenie czasu przydatnosci do uzycia.

Wilgotnos¢ do 75%

powietrza:

Uwagi Utrzymywa¢ lekki przecigg lub usuwal styren za pomoca
wyciggu. Zwrdci¢ uwage na mozliwos¢ wystgpienia kondensacji
pary wodnej, na podtozu jak i na potozonych warstwach
laminatu, zwtaszcza przed poranng aplikacja. W takim przypadku
wiaczy¢ wezesniej nagrzewnice, aby temu zapobiec. Jesli mimo
to kondensacja nastgpita nalezy osuszy¢ powierzchnie przed
aplikacjia a jesli wystgpity defekty, powierzchnie lekko
zeszlifowac. W zbiornikach najlepiej stosowac klimatyzatory, aby
nie dopusci¢ do wystgpienia kondensaciji.

Wilgotnos¢ do 4% zawartosci wilgoci w betonie.

podtoza:

BHP Stosowa¢ rekawice odporne na dziatanie styrenu i okulary

ochronne lub lepiej maske na twarz oraz dobrg wentylacje -
odcigganie oparéw z dna zbiornika oraz nawiew od gory;
przygotowac wode oraz mydto na wypadek potrzeby szybkiego
przemycia  skory; wszelkie  informacje na  temat
niebezpieczenstwa stosowania zywicy i dodatkéw znajdujg sie w
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Kartach Charakterystyk Preparatow Niebezpiecznych.

Przygotowanie powierzchni/gruntowanie

Stal Wykonac¢ obrobke strumieniowo-$cierng najlepiej do stopnia
czystosci Sa 2'» i uzyskaC chropowato$¢ 50-100 mikrondw;
gruntowac Breston GV30/LV345; profilowac narozniki LV345 z
kruszywem kwarcowym - promiefl minimum 25mm.

Beton C20/25 Co najmniej 4 tygodniowy, suchy, bez luznych fragmentow, w
klasie min. C20/25, oczysci¢ ze wszelkich zanieczyszczen
mogacych mie¢ wptyw na przyczepnos¢ powtoki (np. mleczko
cementowe, oleje, wczesniej aplikowane i stabo zwigzane
powtoki, brud) za pomoca frezarki, Srutownicy, szlifierki lub
poprzez obrobke strumieniowo-Scierng, odkurzyé. Mozna
wykona¢ mycie wodg pod wysokim ciSnieniem; wysuszy¢ i
odkurzy¢; gruntowac Breston GV30/LV345; profilowac narozniki
GV30/LV345 z kruszywem kwarcowym - promien minimum
50mm. Jesli stwierdzono wady betonu takie jak: ubytki,
pekniecia, nalezy wypenic, a nierdwnosci na powierzchni betonu
wyréownaé, za pomocg GV30/LV345 z kruszywem kwarcowym.
Wykonac test pull-off.

Podtoze Zeszlifowac do biatego szkfa; odkurzy¢; gruntowac GV30/LV345.
winyloestrowe
lub poliestrowe
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Dozowanie

Ze wzgledu na mozliwe rézne temperatury zywicy, podtoza, aplikacji na zewnatrz —
stonce, ich zmiennoS¢ w czasie dnia, czy mase przygotowanej zywicy (zaleca sie
porcje ok. 2kg), konieczna jest weryfikacja dozowania dodatkéw na budowie tak aby
uzyskaé czas zycia mieszaniny ok. 20-40 minut zmniejszajgc lub zwiekszajac ilos¢
dwumetyloaniliny i acetyloacetonu, przy czym dla temperatury 10°C stosowa¢ czas
blizej 20 minut (dtuzszy czas moze powodowac niedotwardzenie zywicy).

Nigdy nie stosowac¢ mniejszej ilosci przyspieszacza kobaltowego i Metoxu BW-85 niz
tych podanych dla danej temperatury.

Dozowac do zywicy po kolei przyspieszacz kobaltowy + dwumetyloaniline — zmieszac
— jesli wymagane to dodaé acetyloaceton — doktadnie zmiesza¢ — na koncu zaraz
przed uzyciem dodac¢ Metox BW-85.

W przypadku przesycania maty w temp. powyzej 18°C, mozna wydtuzy¢ czas zycia
zywicy stosujgc acetyloaceton w ilosciach 0,25 do 0,5ml na 1 kg LV345.

Ze wzgleddéw praktycznych, po ustaleniu ilosci dodatkéw zaleca sie przygotowanie
wiekszej ilosci przedmieszki (wszystkie dodatki oprécz Metox BW-85).

Do ostatniej warstwy w celu zamkniecia laminatu (jesli nie stosujemy innych warstw
nawierzchniowych np. CV345) wla¢ 40ml korektora parafinowego na 1kg
przedmieszki i doda¢ BW-85.

Materiaty nie przechowywac na stoncu, dozowad/mieszaé w_ostonietym miejscu
i szybko przekaza¢ na miejsce aplikacii.
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Temperatura 10°C

Grunt: e Breston GV30 - 1kg
e Przy$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 5ml
e Dwumetyloanilina 100% — 3ml
e Metox BW-85 — 30ml

lub
e Breston LV345 - 1kg
o Przyspieszacz kobaltowy 6%-owy — 3ml

e Dwumetyloanilina 100% — 0,5ml
e Metox BW-85 — 20ml

Zywica do przesycania mat e Breston LV345 — 1kg

i welonu: e Przys$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 2ml
e Dwumetyloanilina 100% — 0,5ml
o Metox BW-85 — 20ml

Lakier nawierzchniowy: « Breston LV345 — 1kg
e Przy$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 3ml
e Dwumetyloanilina 100% — 0,5ml
o Korektor parafinowy — 40ml
e Metox BW-85 — 20ml

Temperatura 20°C

Grunt: e Breston GV30 - 1kg
e Przys$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 3ml
o Dwumetyloanilina 100% — 1ml
o Metox BW-85 — 20ml
lub
e Breston LV345 - 1kg
o Przys$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
e Metox BW-85 — 15ml

Zywica do przesycania mat e Breston LV345 — 1kg
i welonu: e Przys$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
e Metox BW-85 — 12ml

Lakier nawierzchniowy: o Breston LV345 — 1kg
o Przy$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
o Korektor parafinowy — 40ml
e Metox BW-85 — 15ml

Temperatura 25°C

Grunt: e Breston GV30 — 1kg
e Przys$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 3ml
o Dwumetyloanilina 100% — 0,5ml
o Metox BW-85 — 20ml

lub

e Breston LV345 - 1kg
e Przy$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
e Metox BW-85 — 12ml
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Zywica do przesycania mat e Breston LV345 — 1kg

i welonu: o Przyspieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
o Acetyloaceton — 0,5ml
e Metox BW-85 — 12ml

Lakier nawierzchniowy: o Breston LV345 — 1kg
e Przy$pieszacz kobaltowy 6%-owy — 1,5ml
o Korektor parafinowy — 40ml
e Metox BW-85 — 12ml

Kolejno$¢ dodawania sktadnikow:

Breston GV30 lub LV345 + przyspieszacz kobaltowy 6% - wymieszaé +
dwumetyloanilina - wymiesza¢ + korektor parafinowy (tylko do lakieru
nawierzchniowego) - wymiesza¢ + BW-85 - wymieszac i po 2 minutach odgazowania
— aplikowad.

Instrukcja w kazdym przypadku nalezy doprowadzi¢ zywice do temperatury

mieszania: najlepiej ok. 20°C; zaleca sie przygotowanie przedmieszki (patrz
powyzej kolejnoé¢ dodawania sktadnikéw) czyli zywicy z dodatkami
bez inicjatora; przedmieszke nalezy uzy¢ w ciggu 48 godzin; mieszac
przez 2 minuty skfadniki Breston LV345 do uzyskania jednolitej
konsystencji bez smug; nastepnie przenies¢ mase do innego
naczynia i domieszac.

Technika naktadania: recznie - paca do nakfadania spoiwa oraz watek malarski,
odporny na styren, do przesycania maty

Aplikacja:

e Gruntowanie - naktada¢ GV30/LV345 watkiem (lub pistoletem) dwukrotnie
na beton, jednokrotnie na stal, tak aby nie zostat na podtozu nadmiar
utwardzonej zywicy. Na utwardzony grunt (po ok. 2 -3 godzinach) aplikowac
laminat (maksymalnie w ciggu 36 godzin od czasu naniesienia GV30/LV345
na podioze);

¢ Aplikacja warstwy podstawowej - przygotowane spoiwo (patrz:
Zuzycie) nanies¢ na zagruntowane podtoze za pomocg pacy metalowej
na grubo$¢ ok. 1,5mm, natychmiast po natozeniu wklei¢ mate szklana,
watkowac do przesycenia a nastepnie pozostawi¢ do utwardzenia
Przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego dokonaé kontroli prawidtowosci
wykonania laminatu (patrz ponizej kontrola wykonania laminatu)

e Aplikacja lakieru nawierzchniowego - przygotowane spoiwo (patrz:
Zuzycie) nanies¢ na utwardzong warstwe podstawowg za pomocg pacy
metalowej, przed utwardzeniem wygtadzi¢é pacg metalowg zwilzong
styrenem UWAGA: usuwac styren z utwardzanej powierzchni (na kazdym
etapie) poprzez odpowiedni wyciag (tagodnie tzn. bez duzego ruchu

powietrza)
Czas aplikacji 15 — 40 minut (dla gruntu i lakieru najlepiej ustawi¢ czas
(grunt, zywica, lakier):  zelowania tak, aby nie byt dtuzszy niz 20 minut)
Czas po ktorym 10°C 12-96
mozliwe jest godzin
nanoszenie nastepnych  20°C 5 — 48 godzin
warstw: 30°C 3 - 36 godzin
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Kontrola wykonania
laminatu przed
aplikacja lakieru
nawierzchniowego

Kontrola wykonania
laminatu gotowego

Dotwardzanie

Uzytkowanie
gotowego laminatu

Zuzycie

Odpornosc termiczna
dilugookresowa

Maksymalna
temperatura
stosowania laminatu
na podtozu stalowym
lub betonowym
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Warunki utwardzania:
temperatura otoczenia

Czas po ktoérym mozliwa jest eksploatacja laminatu:
w temp. 20°C — 3 dni

Czyszczenie narzedzi:
aceton

Srodki ostroznoéci:
dostepne w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego

Przed aplikacjg lakieru nawierzchniowego sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania laminatu
poprzez kontrole takich elementéw jak: wystepujgcych suchych miejsc, pecherzykow
powietrza powyzej 1,5mm, wystajgcych widkien, wad mechanicznych; jesli takowe
zostaty stwierdzone, nalezy dokonac¢ naprawy laminatu poprzez usuniecie takich miejsc
- szlifowanie lub jesli to konieczne, wyciecie i natozenie gruntu oraz laminatu dokfadnie
takiego jak laminat bazowy.

Po wykonaniu catosci laminatu oraz naniesieniu lakieru nawierzchniowego i najlepiej po
minimum 48 godzinach nalezy potwierdzi¢ prawidtowos$¢ utwardzenia przeprowadzajac
test Barcola wykonujgc 10 pomiardw w roznych punktach laminatu; dopuszczenie
laminatu do uzytkowania nastepuje przez stwierdzenie $redniej nie nizszej niz 30 w skali
Barcola.

W przypadku niektorych mediéw, nieuzyskania odpowiedniej twardosci laminatu czy
stosowania systemu BPO w warstwie laminatu czy lakieru nawierzchniowego nalezy
przeprowadzi¢ dotwardzanie w temperaturze 80-100°C przez co najmniej 5 godzin.

Do czyszczenia laminatu nie uzywac ostrych metalowych narzedzi oraz rozpuszczalnikéw
na ktdre laminat nie jest odporny.

grunt GV30/LV345 - 0,2-0,5kg/m? w zaleznosci od chtonnosci betonu;
0,05-0,15kg/m? na stal

warstwa podstawowa LV345W - grubo$¢ 1,5mm - ok. 2,7kg
(LV345 : wypetniacz kwarcowy 1 : 2,2 kg),

mata szklana o gramaturze 450g/m?

warstwa nawierzchniowa LV345W - grubos$¢ 1,5mm - ok. 2,7kg (LV345 : wypetniacz
kwarcowy 1 : 2,6 kg)

Podane s zuzycie teoretyczne bez strat (z wyjatkiem 20% materiatu, ktdry moze nie przechodzi¢ w stan staty) - dotyczg
temperatury 20°C surowca jak i otoczenia.

Straty powstaja, w wyniku naktadania w nizszych jak i wyzszych temperaturach, w postaci ciektych i utwardzonych
pozostatosciach w opakowaniach. Stosowana technika naktadania (natrysk generuje zacznie wyzsze zuzycie od naktadania
watkiem lub pedzlem) do$wiadczenie ekipy wykonawczej czy wysoka porowatos¢ podtoza majg istotny wptyw na zuzycie surowca.

wg tabeli odpornosci chemicznej

bez specjalnej rekomendacji (takze sktadu laminatu) od producenta, nie powinna
przekraczac:

dla ciggtego zanurzenia na stali - 70°C, betonie - 80°C

dla zachlapania na betonie - 105°C

Breston Sp. J.
+48 61 670 60 50
www.breston.pl info@breston.pl
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Odpornosé Breston LV345W odporny do max. temp.....

chemiczna

dtugookresowa Kwas siarkowy 20% 90°C

(ciagte zanurzenie) Kwas siarkowy 50% 90°C
Kwas siarkowy 70% 80°C
Kwas siarkowy 98% nieodporny
Kwas solny 20% 80°C
Kwas solny 37% 40°C
Kwas azotowy 20% 50°C
Kwas azotowy 35% 25°C
Kwas azotowy 65% krotkotrwaty kontakt
Kwas fosforowy 20% 90°C
Kwas fosforowy 50% 90°C
Kwas fosforowy 85% 90°C
Kwas fosforowy 100% 90°C
Kwas chromowy 20% 50°C
Kwas octowy 10% 90°C
Kwas octowy 100% nieodporny
Kwas mlekowy 3% 90°C
Kwas mlekowy 10% 90°C
Kwas chlorooctowy 50% 38°C
Wodorotlenek sodu 20% 80°C
Wodorotlenek sodu 50% 80°C
Wodorotlenek amonu 25% 40°C
Wodorotlenek wapnia 80°C
Weglan wapnia szlam 80°C
Weglan sodu 25% 80°C
Chlorek sodu (nasyc.) 90°C
Chlorek zelaza II i III (nasyc.) 90°C
Siarczan sodu (nasyc.) 90°C
Azotan sodu (nasyc.) 90°C
Benzyna ofowiowa 80°C
Benzyna bezotowiowa 50°C
Nafta 80°C
Olej opatowy 80°C
Olej napedowy 80°C
Ksylen 20°C
Toluen 20°C
Aceton 10% krétkotrwaty kontakt
Aceton 100% nieodporny
Chlorek metylenu nieodporny
MEK nieodporny
Benzen nieodporny
Styren nieodporny
Alkohol etylowy 40% 40°C
Alkohol etylowy 96% 259C
Alkohol metylowy 100% nieodporny
Podchloryn sodowy 15% 80°C
Perhydrol 3% 65°C
Perhydrol 30% 65°C
Woda demineralizowana 80°C
Para wodna 80°C
Olej mineralny 90°C
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Wiasciwosci
nieutwardzonych
skiadnikow systemu
w 25°C

Wiasciwosci
mechaniczne
utwardzonego
laminatu (bez
kruszywa
kwarcowego)

Warunki
skiadowania

Czas przydatnosci do
uzycia:

Opakowania

Dostepne kolory

Produkty powigzane

Ochrona srodowiska

Uwagi prawne

KARTA TECHNICZNA
data wydania/aktualizacji: 12-04-2023

Chlorofenole 5% 50°C

Tabelka pogladowa.

Prébki laminatu utwardzono zgodnie z podanymi warunkami utwardzania (wg Instrukcji uzycia zawartej w karcie
technicznej wyrobu). Nastepnie zanurzono w badanej cieczy na 365 dni w temperaturze 20°C lub wyzszej
zgodnie z PN-EN ISO 2812-1. Po 28, 60, 90, 120 i 365 dniach, wysuszeniu probki, badano wage, twardos¢,
grubos$¢ powtoki oraz wyglad powierzchni.

,Nnieodporny” - dla substancji, na ktére laminat jest nieodporny przy ciggtym zanurzeniu, dopuszczalne jest
zachlapanie (mozliwe wystapienie przebarwien); substancja powinna by¢ niezwtocznie usunieta z powierzchni
laminatu

Lkrotkotrwaty kontakt” - kontakt minimum 3 dni

Laminat moze zmienia¢ kolor pod wptywem niektérych substancji i/ lub $wiatta stonecznego nie tracac
wtasciwosci ochronnych.

Laminat zostata przebadany réwniez z godnie PN-EN 13529.

- grunt GV30 - lepkos¢ ~350mPas, gestosc 1,03g/cm3
- grunt/zywica LV345 - lepko$¢ ~350mPas, gestos¢ 1,05g/cm?3
- spoiwo LV345W - gestos¢ ok. 1,8g/cm3

wytrzymatos¢ na zginanie 238,5MPa (ISO 178),
modut zginania 7400MPa (1SO 178),
wytrzymatos¢ na rozcigganie 125,9MPa (1SO 527),
modut rozciggania 4100MPa (ISO 527),
wydtuzenie przy zerwaniu 4,4% (ISO 527)

HDT 119°C (ISO 75A)

przyczepno$¢ do betonu 2,2MPa (z GV30)

Przechowywaé w temperaturze 5 - 30°C w suchych pomieszczeniach, w szczelnie
zamknietych opakowaniach.

6 miesiecy

LV345 - 20, 210kg

przyspieszacz kobaltawy 6% - 1, 5kg
MEKP, BPO - 1, 5kg

korektor parafinowy - 5kg

GV30 - 20, 210kg

wypetniacz kwarcowy (Milisil W10) - 25kg

Naturalny - kwarcowy

Grunt na beton i stal:
e  Breston GV30 lub LV345

Informacje dostepne sa w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego.

Informacje podane w karcie sg wynikiem doswiadczenia firmy Breston i przekazane
w dobrej wierze. Firma Breston nie ponosi odpowiedzialno$ci za produkty Zle
przechowywane. Firma Breston nie ponosi odpowiedzialnoéci za uzyskanie
niewtasciwego produktu po utwardzeniu a wynikajgcego ze ztego rzemiosta,
czy nieodpowiednich warunkdéw otoczenia podczas aplikacji. Reklamacje dotyczace
odspojenia produktu w wyniku ztego przygotowania powierzchni oraz stosowania
produktu niezgodnie z przeznaczeniem nie beda rozpatrywane.

Produkt jest przeznaczony tylko do profesjonalnego uzycia. Produkt musi by¢ stosowany
zgodnie z przeznaczeniem, w warunkach przewidzianych w karcie technicznej i innych

Breston Sp. J.
+48 61 670 60 50
www.breston.pl info@breston.pl
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zalecen firmy Breston.

W przypadku zmiany warunkéw zastosowania, innych warunkéw klimatycznych,
aby uzyska¢ deklarowane wtasnosci uzytkowe produktu, zawsze nalezy skontaktowac
sie z firmg Breston w celu uzyskania aprobaty i wytycznych stosowania, jeszcze przed
rozpoczeciem stosowania materiatu.

Nalezy przechowywac wyniki pomiaréw niezbednych do prawidtowej aplikacji materiatu
wg wymagan zawartych w niniejszej w karcie technicznej.

W przypadku firm wykonawczych nieautoryzowanych przez firme Breston, konieczne
jest wykonanie przez te firmy prob z materiatem do konkretnego zastosowania, jeszcze
przed rozpoczeciem stosowania materiatu.
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